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Industria Automovel
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Crumple Zone Safety cage Crumple Zone

Figure 1.D-1: The Major crash management zones of a vehicle.W-7
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Posicionamento da pec¢a na viatura

* Estrutura BIW - Body in White
* Produc¢ao anual média de 170.000 veiculos

* Subconjunto absor¢ao impacto

Para-choques
Absorgao impacto traseiro

Absorcao choque lateral

 AHSS
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Processo

* Ferramenta combinada (Corte progressivo + Transfer)

*  Produzida numa servoprensa Schuler 1100 T (19 pegas / min)

Video:
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Descricao do problema

Producao com niveis de rejeicao a
variar entre 0s 0% e os 90% .

* Valor médio de rejeicao 10%

* Rotura sem redugao de
espessura localizada
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Objectivos

 [dentificar a causa raiz de um defeito (rotura) - A¢o de fase dual

Caracterizar

Normas Simulagcao numeérica
—FLD’s
Conformidade Analise de
do material formabilidade

\/
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CASO DE ESTUDO 1

ESTUDO E MELHORIA DO PROCESSO TECNOLOGICO
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Simulac¢ao do processo original
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Comparacao da formabilidade local - Processo original vs modificado:
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CASO DE ESTUDO 2

ANALISE DO MATERIAL
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Ensaios de expansao de furo (HET):
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DEfEItOS mlcroestruturals

Blwoio mag 01| HV  |mode| det | WD |

EMUP | 30 000 x |15.00 kV| SE |ETD|10.4 mm

Material com defeitos

HV mode det H H |
CENUP| 10 000 x 15.00 kV BSED 10.4 mrm microestruturais graves:
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Resultados:

v’ Producgéio 100% sem rejeicéio;

v Devolug¢éo de materiais , comprovando a sua ndo conformidade
metalurgica. (Aprox.- 80.000€ materiais obsoletos);

v’ Reducédio de custos de producédo / ndo qualidade — Ganhos anuais
meédios superiores a 50.000¢€.
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